ML Mechanikai Laboratérium
EHR 11 Magyar Optikai Miivek
EHR 12 Finommechanikai Vallalat

Szalagsebesség: 19 és 9,5 cmy/s.

Kétesikos rendszer, nemzetkozi szabviny szerint.

Jatszdsi idé: 9,5 cm/s-os szalagsebességnél, 130 mm @ orsénal 2 x 30 pere. 19 cmys-os
sebességnél ennek fele.

Gyors eldre és visszacsévélés.

Frekvenciadtvitel:

19 em/s sebességnél 100—10 000 Hz-ig,
9,6 em/s sebességnél 100—7000 Hz-ig.

Kimend teljesitmény: 2,6 W,
Kiilon hangszoré kimenet: 5 L.

Erzékenység: Lejdtszésnal 1 kHz-en 50 mV teljesitménynél (az B Q-o0s lengén ez 0,5'V),
az EBL 21-es csd racsan 0,42 V, az ECC 40-es ¢sd els§ tridda rdcsin 9 mV, a fejen
90 pv.
Felvételnél az ECC 40 cs6 mésodik tridda anédjan mért 10 V-nal, az elsd racsrél
300 mV, a 6 AU 6 ¢sd racsarél 2,5 mV.,

Elémdgnesez6 és torlé nagyfrekvencia: 45 kHz, a fejen 40—50 V.,

Krvezérlés jelz6: vardzsszem.

Tdpfesziiltségek: 110, 150, 220 V valtakozé fesziiltség. Teljesitményfelvétel: kb. 80 W.
Csovek: 6 AU 6, 2 x ECC 40, EL 41, EBL 21, EM 4, 2 x 6 X 4.

Egyéb adatok:

Hangszors: 4 W-os permanens.
Méret: 270 x 300 x 450 mm.
Sualy: 19 kg.
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Az EHR 11 85 EHR 12 érintkezbi benyomaott gombnd!.
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A mator kezelés kapcsolor. FHR 11

Ismertetés

Ezt a hangrogzitét mikrofon és radidbemenettel, valamint kis és nagyohmos
kimenettel készitették. A késziilék kezelése nyomdgombos. Felvétel és lejatszas a
szalag balrél jobbra valé mozgatésakor készithetd. A szalag mésodik nyoménak
kihasznalasakor, az orsékat fel kel cserélni, illetéleg a mar atesévélt tele orsét a jobb
oldalrdl a bal oldalra kell attenni.

Utmutatis a javitashoz és i&arbantgrtéshoz
A Kiépités
A késziilék kiépitése rendkiviil egyszerfi, mindazoniltal a karbantartés, valamint
a mechanikus hibak 809 -anak kijavitisa kiépités nélkiil, a fed6lemez eltavolitasival
elvégezhetd.
A kiépités sorrendje

a) A két kezel6gombot lehtzzuk a tengelyrdl. Megoldjuk a négy fényezett csa-
vart. Eltavolitjuk a mfianyag fedélemezt.

b) Eltdvolitjuk a nyolc csavart, amelyek a szerel6keret szigvasait az alkalma-
zott gumialdtétekkel rogzitik.

¢) Kinyitjuk a kis rekeszt, amelyben a mikrofont tartjik — hogy a késziilék
kiemelését ne akadalyozza —, a hal6zati csatlakozdézsinért a presspanlemezen vissza-
toljuk. '

d) Ezutén kiemeljiik a késziiléket a hazabdl, bal kézzel a kapcsolétengelyénél
fogva, jobb kézzel a jobb fels6 sarokban levé fedélemez tartét szoritva. Ugyelni kell

14 R4di6 és televizid 209
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arra, hogy ekdzben a brummot kiegyenlité tekercset helyérél ne nyomjuk el. A készii-
léket a hatoldali csatlakozdkkal atlésan, a késziilékdoboz szélére helyezziik.

e) A kimentranszformator csatlakozé dugéjanak kihtzésa és a halézati zsinér
megfelels elrendezése utén, a késziilék dobozatdl teljesen fiiggetlenithetd.

Mechanikus szerviz

A helytelen raktérozas vagy kezelés miatt el64llé hibat, a fedélemez eltavolitdsa
utén, a legtébbszor konnyen el lehet harftani, a magnetofon késziilék szerkezetéhez
konnyen hozzé lehet férni.

A forg6 részek beragddisait (a gumigorgd, eltérité gorgd, huzdkar) a golyés-
csapigyak tisztitdsival és olajozdsival el lehet keriilni. A gumiszij levételekor és
visszahelyezésekor més szerkezethez nem kell hozzénytlni. A motortengely és kézéps
szijhajtdst felorsézétércsa alsé rész olajozésa megfelelé véjatokon at torténmik.
A gumihengernek a motor tengelycsonkjira valé nyomésat az ellenanyinak meg-
lazit4sa utdn, a nyomémégnesbél kisllé eldre és hatra allithaté kengyelekkel, amelyek
a vonokart mozgatjak, csavarkulcesal be lehet 4llitani. A szalagfelcsével6 orsé huzé-
erejét csbkkenteni vagy novelni lehet a felsd forgétarcsa nemez feliiletének névelésé-
vel vagy csokkentésével. A bedllitasnal legyiink arra figyelemmel, hogy a tele szalag-
tekercset még biztosan tudja a késziilék csévélni, esetleg lecsokkent hélézati fesziilt-
ségnél is.

gnA fejek magassagat csavarokkal lehet bedllitani. Egy teljes tekercspar kicseré-
lésekor, ami egy alsé és fels6 tekercs kicserélésébdl 4ll, a mégnesezd tekercsek vezeté-
keit le kell forrasztani, 4 csavar megoldasa utan.

Beallitas, mérés

A frekvencia karakterisztika az érzékenységre vonatkoztatva lejatszaskor a
fejnél:
mély hang emelés kb. 2—2,5-sz6rés 150 Hz-nél (6—7 dB)
magas hang emelés kb. 3—4-szeres 10 000 Hz-nél (10—12 dB).

A frekvencia karakterisztika a hangfelvételnél a masodik ECC 40-es ¢s6 anéd-
jan mérhet8 10 V fesziiltségre vonatkoztatva:

mély hang emelés 1,8—2-szeres 150 Hz-nél (5—6 dB),
magas hang emelés 2—2,b-szorés 10 kH-nél (6—7 dB).

Mérésnél a hangerészabalyozé potencidmétert a maximumra, a hangszinszaba-
lyoz6 potenciémétert mély hang alldsba kell dllitani.

A varézsszem akkor csukddik be, hogyha a mdasodik ECC 40-es cs6 anddjén a
véltéfesziiltség a 15 V-ot eléri.

A késziilékben haromesoves erdsit§ van. Ennek mésodik cséve két csdszerkezet-
bél 4116 ECC 40-es ikercsd. A triédék kozotti ellencsatolas a kivant frekvencia karak-
terisztika kialakitdsdhoz sziikséges. Abban az esetben, ha az ECC 40-es cs6 nem okoz
morgast (30 mV-ra lecsavart hangerdszabalyozdnal), a zdrej értékét a morgast ki-
egyenlit6 tekercs megfelels elhelyezésével 80 mA al4 lehet csbkkenteni. Ugyeljiink
arra, hogy a fej drnyékolésa és foldelése egy kozds, a szerel$ lapra vezetett csatla-
kozé6hoz legyen kotve.

Az el6magnesezd dram bedllitdsdt a kerdmia trimmerkondenzator forgatésa
utjan végerziik.
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